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1.1.

1.2

Véeobecné udaje

Udaje o zadateli
KONARIK zavésova technika a.s.

Karlovo namésti 290/16
120 00 Praha - 2, Nové Mésto
IC: 01580272

Udaje o vjrobku

Upeviiovaci prvky a upeviiovaci systémy firmy KONARIK zdvésova technika a.s. pro
potrubni rozvody, rozvody vzduchotechniky a elektrotras vyrabéné spoletnosti KONARIK
INTERNATIONAL LTD., Cina jsou na trh CR dodavané spoleénosti KONARIK zavésova
technika a.s..

Seznam vyrobku je pfehledn& uveden v Priloze €. 1 tohoto dokumentu.

Upeviiovaci prvky a upeviiovaci systémy firmy KONARIK zavésova technika a.s. pro potrubni
rozvody, rozvody vzduchotechniky a elektrotras jsou vyrabény dle vyrobné technické
dokumentace zadatele.

MontézZni nosniky, nosniky s nasténnou konzolou a nosniky s nasténnou konzolou ST jsou za
studena dérované a ohybané tenkosténné profily vyrobené bud z ocelového plechu znacky
DCO1, DCO3 dle CSN EN 10130 v provedeni bez povrchové (pravy nebo pozinkované s
tioustkou Zn vrstvy min. 7 um anebo jsou vyrobené z ocelového plechu znatky DX51D dle CSN
EN 10346 v provedeni pozinkovaném s tioustkou Zn vrstvy min. 7um (ozn. Z100) a dale (jen
pfiruba) z ocelového plechu jakosti S235 dle CSN EN 10025-1 v provedeni bez povrchové
Gpravy, nebo v provedeni pozinkovaném s tloustkou Zn vrstvy min. 7 pm.

Montazni nosniky jsou vyrab&ny v riznych typovych fadéch v délkach do 6 m. Blizsi specifikace
nékterych rozmérovych modifikaci jednotlivych typl je uvedena na obrazku 1.
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Trapézové zavésy jsou vyrobeny z ocelového plechu min. tl. 2mm znatky DCO1 nebo DCO3 dle
CSN EN 10130 v provedeni bez povrchové Upravy nebo v provedeni pozinkovaném s tloustkou
Zn vrstvy min, 7 pm, anebo jsou vyrobeny z ocelového plechu tl. 2mm znacky DX51D dle CSN
EN 10346 v provedeni pozinkovaném s tloustkou Zn vrstvy min. 7pum (ozn. Z100). U typu
s pevnou matici je piivafena matice pevnostni tfidy 5 die CSN EN ISO 898-2.

Rozmérové modifikace jednotlivych typl trapézovych zavésl jsou uvedeny na obrazku 2.
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Zavitové ty&e a koliky jsou vyrabény z oceli jakostni tfidy 4.8 dle CSN EN ISO 898-1, pfip. DIN
975 s navalcovanym metrickym z&vitem s hrubou roztegi. Zavitové tyte a koliky jsou bez
povrchové Upravy - &erné provedeni (konzervace olejem K 101) nebo s povrchovou upravou
tvofenou galvanickym pozinkovanim v tloustce min. 8 pm. Jsou také vyrabény z korozivzdomé
oceli minimalni pevnostni tfidy A2-50 dle CSN EN ISO 3506-2.

Tvar zavitové tyée nebo koliku je patrny z obrazku 3.

Spojovaci _matice jsou Sestihranné s vnitfnim metrickym zavitem s hrubou rozteéi. Jsou
vyrabény z oceli jakostni tiidy 6 dle CSN EN ISO 898-2, pfip. DIN 6334 bez povrchové Upravy
nebo s povrchovou Upravou tvofenou galvanickym pozinkovanim v tloustce min. 8 pm. Jsou
také vyrabény z korozivzdomé oceli minimalni pevnostni tiidy A2-50 dle CSN EN ISO 3506-2.
Tvar zavitove tyée nebo koliku je patrny z obrazku 4.

Obrazek 3: Tvar zavitové tyle nebo koliku  Obrézek 4: Tvar spojovaci matice

Srouby KOMBI jsou vyrobeny z oceli jakostni tiidy 5.6 dle CSN EN ISO 898-1 s povrchovou
Upravou tvofenou galvanickym pozinkovanim v tloudtce min. 8 pm. Jsou také wyrabény
z korozivzdomé oceli minimalni pevnostni tfidy A2-50 dle CSN EN ISO 3506-2.

Srouby KOMBI v zékladnim provedeni mag metricky zavit, pfipadné plochu pro Sestihranny kli¢
a na druhé strané jsou opatfeny vrutem. Srouby KOMBI s oznatenim TORX maji na hlavé na
stran& metrického z&vitu otvor pro torxni kli&. Srouby KOMBI s oznacenim Natloukaci maji na
hlavé na strané metrického zavitu Gdernik.

Tvar Sroubu KOMBI M10 je patmy z nasledujiciho obrazku 5.

Nosné svérky - téleso svérky je vyrobeno z temperované litiny opatfené Zn povliakem v tloustce
min. 8 uym a Sroub svérky je vyroben zoceli jakostni tiidy 8.8 dle CSN EN ISO 898-1 s
metrickym zavitem s hrubou roztedi.

Tvar nosné svérky je patrny z nasledujiciho obrézku 6.
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Upeviiovaci prvky a upeviiovaci systémy firmy KONARIK z&vésova technika a.s. pro potrubni
rozvody, rozvody vzduchotechniky a elektrotras jsou uréeny pro rozvody ve stavbach
s protipozarni funkci.

Pro recertifikaci posuzovaného vyrobku AO nestanovila ke zkouskam reprezentanty
posuzovaného vyrobku, pouzila vysledky zkoudek provedené Akreditovanymi zkusebnimi
laboratofemi, protokoly o zkougkach jsou uvedeny v kap. 3.2.

Vyrobek je zafazen do pfilohy &. 2, skupina 10, poi.€. 10 podle nafizeni vlady ¢. 163/2002 Sb.,
ve zndni nafizeni viady & 312/2006 Sbirky zékoni Ceské republiky a predepsany zplisob
posouzeni shody odpovida § 5a uvedeného nafizeni. Posouzeni shody se dle NV &. 312/2005
Shirky zakont CR § 5a odst. 2 provedlo dle § 5 uvedeného nafizeni. adatel zajidtuje system
kontroly vyrobkll pfi dodévani v souladu s pozadavky pism. d), odst. 1, § 5 uvedeného nafizeni.

1.3. Seznam podkladu pfedanych Zadatelem pro certifikaci vyrobku

o Zadost o vykon &innosti Autorizované osoby

e Rozmérova specifikace vyrobku

« Technicka dokumentace vyrobku

« Katalog vyrobku

« Popis zplisobu kontroly vyrobku u dovozce, provérka KVD provedena 26. bfezna 2013

« Na z&kladé prohladeni Zadatele neexistuje Zadny dived k provéfovani viivd stavebnich

produktl ve vestavéném stavu, zda jsou spinény poZadavky ochrany zdravi a Zivotniho
prostredi

1.4. Seznam ostatnich podkladd pouzitych pfi certifikaci vyrobku

« Interni predpis &.0000A083 ,Certifikace vyrobk(, posuzovani systému fizeni wyroby a
ové&feni shody typu vyrobku®, vydal TZUS Praha,s.p. )

« Interni predpis €.0000A066 ,Posouzeni systému fizeni vyroby", vydal TZUS Praha,s.p.

« TN 10.10.01a ,Upeviovaci prvky a upeviiovaci systémy pro potrubni rozvody a rozvody
vzduchotechniky pro pouziti, na ktera se vztahuji pozadavky na pozarni bezpetnost".

« CSN EN ISO 6892-1:2010 Kovové materidly — Zkouseni tahem — Cast 1: ZkuSebni
metoda za okolni teploty.

« (SN EN ISO 2882 Kovové a jiné anorganické povlaky — Piehled metod méfeni tioustky.

« CSNEN 10346 Kontinuélng 2arové ponorem povlakované ocelové ploché vyrobky -
Technické dodaci podminky.

« (SN EN 10130 Ploché vyjrobky z hlubokotaznych oceli valcované za studena k tvafeni za
studena - Technické dodacl podminky.

. (SNEN1993-1-3 Eurokéd 3: Navrhovéani ocelovych konstrukci - Cast 1-3: Obecnd
pravidla - Doplfiujici pravidla pro tenkosténné za studena tvarované prvky a plodné profily.

« CSNISO 2768-1 Vieobecné tolerance. Nepfedepsané mezni Uchylky délkovych a
Ghlovych rozmérd.

« (SN EN ISO 4759-1 Tolerance spojovacich soucasti - Cast 1: Srouby a matice - Vyrobni
tiidaA,BaC.

« (SN EN ISO 898-2 Mechanické viastnosti spojovacich sougasti z uhlikové a legované oceli
- Gast 2: Matice se specifikovanymi tfiidami pevnosti - Hruba a jemna rozte€.

. (SNENISO898-1 Mechanické viastnosti spojovacich soudasti z uhlikové a legované
oceli - Cast 1: Srouby se specifikovanymi tfidami pevnosti - Hruba a jemna roztet.

« (SN EN ISO 3508-2 Mechanické viastnosti korozn& odolnych spojovacich soucasti z
korozivzdornych oceli - Cast 2: Matice. =

« (GSNEN1383-1 Zkoudeni pozami odolnosti - Cést 1: Zakladni pozadavky. \ ”E

. SNEN1366-1 Zkouseni pozémi odolnosti provoznich instalaci - Cast 1: /&
Vzduchotechnicka potrubi. Ppera

« CSN130725 Potrubi. Tfmeny pro potrubi. )

$
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1.5.

1.6.

3.1.

3.2

3.3.

Technické specifikace, technické pfedpisy vztahujici se na certifikaci vyrobku

« Stavebni technické osvédgeni €. 070-045956 na vyrobek ,Upeviovaci prvky a upevilovaci
systémy firmy KONARIK zévésova technika, a.s. pro potrubni rozvody, rozvody
vzduchotechniky a elektrotras®, vydal TZUS Praha, s.p., pobotka Ostrava s platnosti do 30.
zafi 2016.

Informace o pfedchozi certifikaci vyrobku

Upeviovaci prvky a upeviiovaci systémy firmy Konafik pro potrubni rozvedy, rozvody
vzduchotechniky a elektrotras jsou v TZUS posuzovany jiZ od roku 2002.

Od 1.9.2013 se firma Martin Konafik, IC: 60994886 transformovala na spoletnost KONARIK
z&vésova technika, a.s., IC: 01580272.

Pfi vy$e uvedené zméné nedodlo u posuzovaného vyrobku ke zméné technologie yyroby ani

nenastalo ovlivnéni vlastnosti vyrobk( z hlediska zékladnich poZadavk( na vyrobky dle NV
¢.163/2002 Sb., ve znéni NV €. 312/2005 Sb.

Vysledek pfezkoumani podklad( pfedlozenych Zadatelem
Autorizovana osoba pfezkoumala podklady piedloZené Zadatelem o certifikaci vyrobku a

konstatuje, 2e podklady odpovidaji pozadavkim nafizeni viady & 163/2002 Sb., ve znéni
nafizeni viady &. 312/2005 Sbirky zakon( Ceské republiky, ve smyslu § 5, odst. 2, pism. a).

Posouzeni vyrobku

Technické poZadavky

Rozsah vykonu &innosti Autorizované osoby pro certifikovany vyrobek ,Upeviovaci prvky a
upeviovaci systémy firmy KONARIK zévésova technika, a.s. pro potrubni rozvody, rozvody
vzduchotechniky a elektrotras® byl volen tak, aby bylo moZno v souladu s TN 10.10.01.a) ovéfit
hodnoty sledovanych vlastnosti deklarované v STO &. 070-045956.

Sledovany byly tyto vlastnosti:
- unosnost v deklarovaném zplsobu namé&hani
- tolerance rozméni (tvarova a rozmerova pifesnost)
- korozni odolnost
- poZarni odolnost

Soupis protokolil o zkouskéch a posouzenich:

e Protokol & 070-034704 o zkoukach montaZnich nosnikd (montézni nosnik 27/18/1,25;
montaZni nosnik ST 41/21/2,5; montazni nosnik ST 41/62/3,0), vydal TZUS Praha, s.p. -
pobotka Ostrava — AZL €. 1018.7

« Protokol & 070-034708 o zkoudkach nosniki s nasténnou konzolou a trapézovych zavésl
(nosnik s nasténnou konzolou 27/18/1,25; nosnik s nasténnou konzolou 38/40/2,0; nosnik
s nasténnou konzolou ST 41/41/2,5; trapézovy zavés TZ M8 s matici a trapézovy zavés TZ
s otvorem 13 mm), vydal TZUS Praha, s.p. — pobotka Ostrava — AZL €. 1018.7

« Protokol & 070-034712 o zkouskéch spojovacich matic, zavitovych tyi, $roubll Kombi a
nosnych svérek, vydal TZUS Praha, s.p. — pobocka Ostrava — AZL €. 1018.7

¢ Protokol o zkouskach poZarni odolnosti &. Pr-08-2.114, vydal PAVUS, a.s. pro vyrobek
Zavésovy systém firmy Konafik pro zavéieni potrubi, vzduchotechniky a elektrotras

Vyhodnoceni vysledki zkousek a posouzeni vyrobku

Provedenymi zkoudkami a hodnocenim sledovanych viastnosti upeviiovacich prvkil a
upeviiovacich systému bylo zjidténo:

Unosnost v deklarovaném zplisobu naméahani S INA B
Vysledky zkoudek unosnosti a vysledky zkoudek axialni tahové (nosnosti’jsou ‘uve-:_ié’hg v
protokolech & 070-034704, & 070-034708 a & 070-034712, vyhdyuji - pozadavk
deklarovanym v STO &. 070-045956 a odpovidaji technické dokumentaci. |/ Lh T

1
5 |

s

L~ NITG
.-/.-
" . e



TZUS Praha, s.p. - pobotka Ostrava 070-045957 Str.7/10

Tolerance rozmér - tvarova a rozmérova pfesnost

Vysledky méfeni tvarové a rozmérové presnosti jsou uvedeny v protokolech ¢ 070-034704, ¢.
070-034708 a & 070-034712, vyhovuji pozadavkim deklarovanym v STO & 070-045956 a
odpovidaji technické dokumentaci.

Korozni odolnost

Vysledky méfeni tloustky zinkového povlaku jsou uvedeny v protokolech €. 070-034704, €. 070-
034708 a & 070-034712, vyhovuji poZadavkim deklarovanym v STO & 070-045956 a
odpovidaji technické dokumentaci

Pozarni odolnost
Zkousky upeviiovacich prvkli a sestav byly provedeny dle CSN EN 1363-1 a dle kritérii

objednatele, vysledky zkousek pozarni odolnosti jsou uvedeny v protokolu ¢&. Pr-08-2.114,
vyhovuji poZadavk(m deklarovanym v STO ¢&. 070-045956 a odpovidaji technické dokumentaci.

Pfehledné vyhodnoceni sledovanych vlastnosti upeviovacich prvk( a upeviiovacich systémi je
uvedeno v nasleduijici tabulce.

Hodnocena viastnost Namé&fené ddaje Deklarovana drovei Hodnoceni
Protokol &. 070 - 034704
. fabulka €. 4
Unosnost v deklarovaném Protokol & 070 - 034708 STO &. 070-045956 hoviiie
zpiisobu nam&hani tabulka&.4a5 tab.&. 1, pof.&. 1 ane

Protokol & 070 - 024712
tabulka &. 7, 8a9

Protokol & 070 - 034704

kap. 6.2
Tolerance rozméri - tvarova | Protokol & 070 - 034708 STC &, 070-045856 hovuie
a rozmerova piesnost kap. 6.2 tab.C. 1, pof&. 3 b4 /
Protokol & 070 - 034708
kap. 6.2
Protokol & 070 - 034704
tabulka & 5
Protokol & 070 - 034708 STO & 070-045956 "
narazakoioinest tabulka & 6 a 7 tab.&. 1, por.&. 4 vhavije
Protokol & 070 - 034708
fabulka & 10,11 a 12
y STO & 070-045858
PoZarni odolnost Protokol &. Pr-08-2.114 {ab.&. 1, pok&. 5 vyhovuje
Tabulka: Prehledné hodnoceni sledovanych vlastnosti upeviiovacich prvkd a upevriovacich

systémi

4. Posouzeni systému Fizeni vyroby
4.1, PoZadavek technické specifikace, technického predpisu na systém Fizeni vyroby:

Pfi vyrob& upeviiovacich prvk( a upeviovacich systémd firmy KONARIK zavésova technika,
a.s. pro potrubni rozvody, rozvody vzduchotechniky a elektrotras pini vyrobce poZadavky
technické dokumentace na vyrobek. Tyto pfedpisy stanovuji vyrobci rozsah zkousek pfi
provéfovani (vystupni kontrole), jejichz pocet zavisi na objemu vyroby.

PoZadavky na zaji5téni kontroly vyrobki u dovozce jsou uvedeny v STO & 070-045957, kap. 3.
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4.2. Vysledek posouzeni systému fizeni vyroby:

V souladu s Internim piedpisem &.0000A066 proved| pracovnik TZUS Praha, pobotka Ostrava,
AQ &.204 posouzeni zplsobu kontroly vyrobkl u Zadatele.

Pfi posouzeni bylo zjisténo:

- 3adatel, firma KONARIK zdvésova technika, a.s., ma popsany a zavedeny zplsob
kontroly vyrobkl u dovozce

- wvyrobce, spoleénost KONARIK INTERNATIONAL LTD., méa popsany a zavedeny systéem
provozni kontroly vyroby (FPC) posuzovanych vyrobk(

- systém FPC v sob& zahrmuje mimo jiné poslupy pro jednozna¢nou identifikaci a
pravidelné kontroly a zkousky v procesu vyroby. Priprava vyroby, fizeni vyrobniho
procesu a kontrola v priib&hu vyroby ocelovych profill probiha dle internich fidicich
dokumentd.

- zkougky wvyrobku jsou obecné planovany v souladu s internimi smérnicemi vyrobce.
Vysledky zkoudek a kontrol jsou zaznamendvéany na predepsanych formulafich, jsou
dostupné a slouZi jako doklad o spinéni pozadavku.

- zkoudky jsou provadény na zkuSebnim a méficim zafizeni, které je pravidelné
metrologicky ovéfovéno (cejchovdno a kalibrovano). PouZivané vyrobni zafizeni je
pravidelng kontrolovdno a udrZovano v dobrém stavu. Pro kontrolu a Udrzbu jsou
zpracovany dovozcem piedpisy.

- materialy majici vliv na jakost vyrobk( jsou nakupovany s doklady o jakosti, které jsou po
stanovenou dobu archivovany.

- postup pro zachazeni s vyrobky, které neodpovidaji pozadavkiim technické dokumentace
nebo smiuvnim ujednanim je uveden ve smémnici pro fizeni neshod. Nevyhovujici vyrobky
jsou jednoznaéné nesmazatelnym zplisobem oznaeny a skladovany na vyhrazeném
misté, dokud neni ukonteno fizeni, v jehoZ pribéhu jsou pfijiména napravna prip.
preventivni opatieni.

Systém zplsobu kontroly vyrobkl u Zadatele zabezpeéuje, aby upeviovaci prvky a upevilovaci
systémy firmy Konafik pro potrubni rozvody, rozvody vzduchotechniky a elektrotras odpovidaly
technické specifikaci.

5. Zaveér
+ Vzorek vyrobku odpovida ve sledovanych viastnostech poZadavkim technické specifikace
a technickych pfedpis(.

e Systém fizeni vyroby odpovida technické dokumentaci a zabezpetuje, aby vyrobky
uvédéné na trh spliiovaly pozadavky nafizeni viady & 163/2002 Sb., ve znéni nafizeni
vlady €. 312/2005 Sb. a je zajisténo jeho fadné fungovani.

* Vyrobek spliiuje pozadavky § 5 nafizeni viady €. 163/2002 Sb., ve zneni nafizeni viady ¢.
312/2005 Sb.

s Zjisténi a zavéry uvedené vtomto protokolu plati za pfedpokladu, Ze nedojde ke zméné
skute&nosti, za kterych bylo posouzeni shody provedeno a pokud tato zména muze ovlivnit
viastnosti vyrobk( (napi. zmé&na technickych predpisl, technické specifikace, vyrobni
technologie, vstupnich surovin a vyrobniho zafizeni).

« Technicka dokumentace vyrobku musi byt v souladu s ustanovenim § 5 odst. 1 a odst. 4
nafizeni vladdy & 163/2002 Sb., ve znéni nafizeni vlady ¢ 312/2005 Sb., doplfiovana
zpravami o dohledu.

6. Pfilohy
Pfiloha 1: Seznam upeviiovacich prvki firmy KONARIK zavésova technika a.s. pro potrubni rozvody, m@.r?dy =
vzduchotechniky a elekirotras /ﬁ r\,\ {}lqb
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Priloha ¢&. 1

Rozsah

(mm) Ostatni

Nazev vyrobku

Nosniky a konzoly:
nosniky profilu 27/18; 28/30; 38/40 a 40/60 do 6 000
nosniky profilu ST 41/21; 41/41; 41/62; 41/82 a 41/124 do & 000
konzoly profilu 27/18; 28/30; 38/40 a 40/60 do 2 000
konzoly profilu ST 41/21; 41/41,; 41/62; 41/82 a 41/124 do 2 000
konzoly KLS profilu 27/18; 28/30 a 38/40 do 1 500
uhelnikové konzoly

podpéry konzoly bo&ni

horizontalni vyztuha

Montazni pfisluSenstvi:
achylky M8; M10; M8/M10; M12; M16; 1/2° a 3/4°
nosné svérky M8, M10 a M12 + pojistny drZ4k nosné
sverky

dérovany pozinkovany pasek

trapézové zavésy M8 a M10 s pevnou nebo regulacni
malici, otvorem 13 mm nebo s tlumitem

zavBsy ZZ. ZL a ZV

stahovaci svorka C

piichylky typ H; EER a 5C

sestavy, sestavy ST, seslavy FIX, sestavy ST FIX M6;
nosnikovy jezdec, nosnikovy jezdec ST, nosnikovy jezdec
FIX, nosnikovy jezdec ST FIX M6; M8, M10; M12 a M16
spojky nosnik(, spojky nosnikl ST, spojky kiiZzové spojky
typT:typL;typlatyp X

sedlové lichyly, sedlové achyly ST, sedlovy uchyt
kloubowy

montaZni dhelniky

drapy k upinani

drapakové nosniky

hmoZdinky a kotvy

hadicové spony

| podplimé Zlaby

Objimky:

objimky jednofroubové s upeviiovaci hlavou M8 a 10 aZ 116 bez gumy, 5 gumou EPDM, se
M8M10 silikonovou gumou, s Kluznou
gumou

objimky dvouroubové s upeviiovaci hlavou M8 a 12 az 1 400 | bez gumy, 5 gumou EPDM, se
MB/M10, s havou UNI M12/M16/1/2° a 3/4° silikonovou gumou, s kluznou
gumou, s izolaéni vioZkou KX

dvojobjimky s tlumici vloZkou + Sroub Kombi 10 a2 35
objimky s vrutem a hmoZdinkou bez tlumici vioZky 38 -2
objimky s gumou a vrutem 20 aZ 60
objimky jednoduché lyp Aatyp C 10 aZ 50
timeny dle normy CSN 13 0725 a tfmeny pro méné 8 — 365
ndarotné aplikace

. LINMZ
e } 7 _.‘___.r
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Rozsah

(mm) Ostatni

Néazev vyrobku

Spojovaci material:
Srouby Kombi, nalloukaci $rouby Kombi M6; M8; M10 a 50 aZ 200
Mi2
zévitové koliky M8; M10 v délkach 25 az 200
zavitové lyée M3 — M36 o délce im,2ma 3 m
Srouby s okem M8&; M&; M10

trubkové zavésy M6; MB8; M10 a M12

matice DIN934, DING324, DING85, DIN1587, DIN315,
DING923, redukéni

podloZky DIN125, DIN440, DIN9021

Plynové rozpérky:
Plynové rozpérky ploché, regulatni, stabilizacni

Plastové pfichytky a pfisludenstvi pro uchyceni potrubi
PPRaCU
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TECHNICKY A ZKUSEBNIi USTAV STAVEBNI PRAHA, s.p.
Technical and Test Institute for Construction Prague

Akredilovana zkugebn( laboratof, Autorizovana osoba, Cerlifikadni orgén, Notifikovana osoba, Inspekéni organ
Accredited Testing Laboratory, Authorized Body, Certification Body, Motified Body, Inspection Body

Autorizovana osoba 204 podle rozhodnuti UNMZ &. 11/2013
Pobocka 0700 — Ostrava

vydava
podle ustanoveni zakona & 22/1897 Sb., o technickych poZadavcich na vyrobky a 0 zméné a dopinéni nékterych
zakond, v platném znéni, 2 § 2 a 3 NV & 163/2002 Sb. ve znéni NV & 312/2005 Sb.

STAVEBNI TECHNICKE OSVEDCENI

| &.070 - 045956 |

na vyrobek:
Upeviovaci prvky a upeviiovaci systemy
firmy KONARIK zav&sova technika a.s.

pro potrubni rozvody, rozvody vzduchotechniky a elektrotras
typ: Pfiloha &. 1

= Zadateli:
KONARIK zavésova technika a.s.
IG: 01580272

adresa:  Karlovo namésti 200/16, 120 00 Praha - 2, Nové Méslo

'-.rcy‘rrobca: KONARIK INTERNATIONAL LTD.

1C: --

adresa:  No.180, XinXing Road, Agriculiural Development Zone
HaiNing City, Zhejang province, China

vyrobna: KONARIK INTERNATIONAL LTD.

adresa:  No.180, XinXing Road, Agricultural Development Zone
HaiNing City, Zhejang province, China

zakazka: Z070130372

Autorizovand osoba 204 timto slavebnim technickym osvédEenim osvédéuje Gdaje o technickych
vlastnostech vyrobku, jejich drovni a postupech jejich zjisfovéni ve vzlahu k zdkladnim poZadavk(m
uvedenym v pfiloze & 1 NV & 163/2002 Sb. ve znéni NV &. 312/2005 Sb.

OsvédEeni je technickou specifikaci uréenou k posouzeni shody uvedeného vyrobku,
Potet stran stavebniho technického osvédéeni vietné slrany tidulni: 9

Zpracovatel tohoto stavebniho lechnického osvédEeni:
Ing. Stanislav Zrza

vedouci posuzovalel

Flatnost osvéd&eni do: 30, zafi 2016
Osoba odpové&dnd za spravnost tohoto si {ﬁhnlmt chnického osvédéeni:

Razitko autorizované osoby 204 {.U e [& T, ":
Ostrava, 20, 2411 2013 |\ | 1.7 Ing. Vojtéch Sebek
Xv g zéstupce vedouclho autorizované ohoby 204
Upozornéni: Bez pisemného souhlasu vedouciho a sza ﬁf&lﬁy}' ?n tolo stavebnl technlcké osvEdZeni nesipi reprodukovat jinak ne2
Seid. \ A

e L T |
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1. Popis vyrobku a vymezeni zplisobu jeho pouZiti ve stavbé:

Upeviiovaci prvky a upeviiovaci systémy firmy KONARIK zavésova technika a.s. pro
potrubni rozvody, rozvody vzduchotechniky a elektrotras vyrab&né spoleénosti KONARIK
INTERNATIONAL LTD., Cina jsou na trh CR dodavané spoletnosti KONARIK zavésova
technika a.s..

Seznam vyrobkl je piehledn& uveden v Pfiloze &. 1 tohoto dokumentu.

Upeviovaci prvky a upeviiovaci systémy firmy KONARIK zavésova technika a.s. pro potrubni
rozvody, rozvody vzduchotechniky a elektrotras jsou vyrabény dle wvyrobné technicke
dokumentace zadatele.

Montézni nosniky, nosniky s nasténnou konzolou a nosniky s nasténnou konzolou ST jsou za
studena dérované a ohybané tenkosténné profily vyrobené bud z ocelového plechu znacky
DCO1, DCO3 dle CSN EN 10130 v provedeni bez povrchové Cpravy nebo pozinkované s
tloudtkou Zn vrstvy min. 7 pm anebo jsou vyrobené z ocelového plechu znatky DX51D dle
CSN EN 10346 v provedeni pozinkovaném s tloudtkou Zn vrstvy min. 7um (ozn. Z100) a dale
(jen pfiruba) z ocelového plechu jakosti S235 dle CSN EN 10025-1 v provedeni bez
povrchové Upravy, nebo v provedeni pozinkovaném s tloustkou Zn vrstvy min. 7 pm.

Montazni nosniky jsou vyréb&ny v rlznych typovych Fadach v délkach do 6 m. BliZSi
specifikace nékterych rozmérovych modifikaci jednotlivych typli je uvedena na obrazku 1.

MontaZni nosnik 27/18 ; 1,26mm Montaini nosnik ST 41/21 ; 1,60mm
40 [11]

=t Monta#ni nosnik ST 41/21 : 2,60mm
— 22

i ity
MEi=Trae=

=
remm——— | AT

Montazni nosnik 23/30 ; 1,76mm 25 ="
L -

L

;:L— 4 )R ] s b b
A s —-t
: == Montazni nosnik ST 41/41 ; 1,80mm
s MontaZni nosnik ST 41/41 ; 2,60mm
I ] L]
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Montaini gblrﬂkiﬂﬂﬂ';ﬂjﬂm
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Obrazek 1: Rozmérové modifikace nékterych typl montaznich nosniku

Trapézové zavésy jsou vyrcbeny z ocelového plechu min. tl. 2mm znatky DC01 nebo DCO3
dle %SN EN 10130 v provedeni bez povrchové Upravy nebo v provedeni pozinkovaném s
tloustkou Zn vrstvy min. 7 pm, anebo jsﬂ;-}ifxrdﬁénysz celového plechu tl. 2mm znatky
DX51D dle CSN EN 10346 v provedeni pozinkovaném:s-toustkou Zn vrstvy min. 7um (ozn.
Z100). U typu s pevnou matici je pﬁvafenq‘(ﬁ%ﬁ;‘:{: pevnostiitridy 5 dle CSN EN ISO 898-2.
Rozmérové modifikace jednotlivych typl trapézovych zéivésfﬁj ou uvedeny na obrazku 2.

\
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Trapézovy zavés TZ s pevnou matici

£oa 10

Trapézovy zavés TZ s regulaéni matici

\
I 72T N
{HE gt —o—)

Trapézovy zavés TZ s otvorem 13mm
Obrazek 2: Rozmérové modifikace nékterych typl trapézovych zavési

Zavitové tye a koliky jsou vyrabény z oceli jakostni tiidy 4.8 dle CSN EN ISO 898-1, piip. DIN
975 s navalcovanym metrickym zavitern s hrubou roztedi. Zavitové tyée a koliky jsou bez
povrchové Upravy - ¢erné provedeni (konzervace olejem K 101) nebo s %qzrmcmu Upravou
tvofenou galvanickym pozinkovanim v tioustce min. 8 um. Jsou také ,‘-*Yfé 2 % zivzdorné
oceli minim&lni pevnostni tfidy A2-50 dle CSN EN ISO 3506-2. r/q\ Vs

Tvar zavitovée tyée nebo koliku je patrny z obrazku 3. [OF5
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Spojovaci _matice jsou Sestihranné s vnitinim metrickym zavitem s hrubou roztedi. Jsou
vyrabény z oceli jakostni tidy 6 die CSN EN I1SO 898-2, pfip. DIN 6334 bez povrchové Gpravy
nebo s povrchovou Upravou tvofenou galvanickym pozinkovanim v tloustce min. 8 ym. Jsou
také vyrabény z korozivzdomé oceli minimalni pevnostni tfidy A2-50 dle CSN EN 1SO 3506-2.
Tvar zavitové tyée nebo koliku je patrny z obrazku 4.

Obrazek 3: Tvar zavitové tyée nebo koliku Obrazek 4: Tvar spojovaci matice

Srouby KOMBI jsou vyrobeny z oceli jakostni tiidy 5.6 die CSN EN ISO 898-1 s povrchovou
Upravou tvofenou galvanickym pozinkovanim v tloustce min. 8 pym. Jsou takeé vyrdbény
z korozivzdomé oceli minimalni pevnostni tiidy A2-50 dle CSN EN ISO 3506-2.

Srouby KOMBI v zakladnim provedeni maji metricky zavit, pfipadné plochu pro Sestihranny
kli¢ a na druhé strané jsou opatfeny vrutem. Srouby KOMBI s oznaéenim TORX maji na hlavé
na strané metrického zavitu otvor pro torxni klié. Srouby KOMBI s oznagenim Natloukaci maji
na hlavé na strané metrického zavitu Udernik.

Tvar sroubu KOMBI M10 je patmy z nasledujicino obrazku 5.

MNosné svérky - téleso svérky je vyrobeno ztemperované litiny opatfené Zn povlakem
v tloustce min. 8 um a &roub svarky je vyroben z oceli jakostni tfidy 8.8 dle CSN EN ISO 898-
1 s metrickym zavitem s hrubou rozteéi.

Tvar nosné svérky je patrny z nasledujiciho obrazku 6.
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Obrazek 6: Tvar nosné svérky

Upeviiovaci prvky a upeviiovaci systémy firmy KONARIK z4vésova technika a.s. pro potrubni
rozvody, rozvody vzduchotechniky a elektrotras jsou uréeny pro rozvody ve stavbéach
s protipozarni funkci.

2. Vymezeni sledovanych vlastnosti a zplsobu jejich posouzeni:

Tab. 1: Sledované vlastnosti upeviiovacich prvka a upeviiovacich systémi

Polet
C. Sledovana viastnost Zkuzebni postup | vzorkd Fuiadnvapi (P)/ deklarovana
aroven (D)
cC|D
D:wvyrobné technicka dokumentace
) Zadalele
1 Unosnost v deklarovaném CSN EN 1993-1-3 5|2 hodnoly pro jednotlivé prvky
zpilisobu naméhéni CSN EN ISO 6892-1 systému specifikovany v katalogu
spoletnosti KONARIK zdvésova
technika a.s.
Unosnost kotveni
2 v deklarovansm mateati 52 viastnosl neni deklarovana
. D:vykresové dokumentace
3 ::’rr;";: :E;m‘zxv 2 méfenim avizuéini | . | , | Zzadatele
Kaaciak prohlidkou CSN IS0 2768-1
p CSN EN ISO 4759-1
D:vyrobné technickd dokumentace
, Zadatele
4 | Korozni odolnost CSNENISO3882 | 5 |3 Uoiibtka Za poviaiamiin: 7 pm:
pfip. 8 pm
D:vyrobné technicka dokumentace
5 | Po#arnl odolnost ggm EE }ﬁ: 513 Zadatele
CSN EN 1363-1

Poznamka: C - certifikace virobku (§ 5); D - dohled nad cerlifikovanym vyrobkem (§ 5)
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3. Zajisténi systému fizeni vyroby

Pozadavky na zaji$téni systému fizeni vyroby u vyrobce jsou uvedeny v pfiloze €. 3 k nafizeni
viady €. 163/2002 Sb., ve znéni narfizeni vliady &. 312/2005 Sb.

Pozadavky na zajisténi kontroly vyrobk( u Zadatele:

Zadatel ma vypracovany postupy pro kontrolu vyrobk( umoziujici uvadét na trh jen
vyrobky, které odpovidaji technické specifikaci. Kontrolu vyrobk( provadi v souladu
s témito postupy. Pracovnici provadéjici kontrolu spliiuji stanovené kvalifikatni pozadavky
a zadatel o tom vede zaznam.

Zadatel fadné vede a uchovava zaznamy prokazujici, Ze vyrobek byl zkontrolovan nebo
vyzkousen. Dale vede zaznamy o stiznostech na vyrobek.

pro zkoudeni vyrobkli ma zadatel stanovena méfidla podléhajici ovéfeni nebo kalibraci,
vede jejich evidenci, dba na jejich spravny stav a ma méfidla platné ovéfena nebo
kalibrovana.

Zadatel disponuje potfebnymi prostorami pro skladovani a manipulaci s vyrobky, véetné
skladovaciho zafizeni a dba o jejich spravny stav.

Zadatel ma zpracovan podrobny popis technickych vlastnosti vyrobku a ma vymezen
zplsob jeho pouZiti ve stavbé.

Z2adatel ma zpracovany navod pro pouZiti a udrzbu vyrobku v Eaském jazyce.

Podklady pfedloZené zZadatelem:

Zadost o vykon &innosti Autorizované osoby 204

Rozmérova specifikace vyrobku

Technicka dokumentace vyrobku

Katalog vyrobku

Protokol o zkouskach poZzami odolnosti &. Pr-08-2.114, vydal PAVUS, a.s.

Popis zpusobu kontroly vyrobku u dovozce, provérka KVD provedena 28, bifezna 2013

5. Pfehled pouZitych technickych pfedpisd, technickych norem a
daldich dokladi:

-

Interni pfedpis €.0000A060 ,Zpracovani a vydani STO, vyuziti cizich podklad(®, vydal
TZUS Praha,s.p.

TN 10.10.01a ,Upeviiovaci prvky a upeviovaci systémy pro potrubni rozvody a rozvody
vzduchotechniky pro pouziti, na ktera se vztahuji poZadavky na poZarni bezpetnost".

CSN EN ISO 6892-1:2010 Kovové materidly — Zkouseni tahem — Cast 1. Zkusebni
metoda za ckolni teploty.

CSN EN ISO 3882 Kovové a jiné anorganické poviaky — Pfehled metod méfeni tloustky.

CSN EN 10 346 Kontinualng Z&rové ponorem poviakované ocelové ploché vyrobky -
Technické dodaci podminky.

CSN EN 10130 Ploché vyrobky z hlubokotaZnych oceli valcované za studena k tvafeni
za studena - Technickeé dodaci podminky.

CSN EN 1993-1-3 Eurokéd 3: Navrhovéni ocelovych konstrukci - Cést 1-3: Obecnd
pravidla - Doplfujici pravidia pro tenkosténné za studena tvarované prvky a plosné profily.

CSN ISO 2768-1 Vieobecné tolerance. Nepfedepsané mezni Gchylky délkovych a
Uhlovych rozmérl.
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CSN EN ISO 4759-1 Tolerance spojovacich souéasti - Cast 1: Srouby a matice - Vyrobni
tiida A,BaC.

CSN EN ISO 898-2 Mechanické vlastnosti spojovacich sougésti z uhlikové a legované
oceli - Cast 2: Matice se specifikovanymi tfidami pevnosti - Hruba a jemné roztet.

CSN EN ISO 898-1 Mechanické vlastnosti spojovacich sou&asti z uhlikové a legované
oceli - Cast 1: Srouby se specifikovanymi tfidami pevnosti - Hrub4 a jemna rozteé.

CSN EN ISO 3506-2 Mechanické vlastnosti korozn& odolnych spojovacich souéasti z
korozivzdornych oceli - Cast 2: Matice.

CSN EN 1363-1 Zkouseni pozami odolnosti - Cast 1: Z&kladni poZadavky.

CSN EN 1366-1 Zkouseni pozami odolnosti provoznich instalaci - Cést 1:
Vzduchotechnicka potrubi.

CSN 130725  Potrubi. Tfmeny pro potrubi.

Ovéfovaci zkousky:

Pro vystaveni stavebniho technického osvédéeni nebyly provadény ovéfovaci zkousky.

Upfeshiujici poZadavky pro posuzovani shody:

Vyrobek je zafazen do pfilohy &. 2, skupina 10, pof.&. 10 podle nafizeni viady €. 163/2002
Sb., ve znéni nafizeni vlady &. 312/2005 Sbirky zakonl Ceské republiky a pfedepsany
zplsob posouzeni shody odpovida § 5a uvedeného nafizeni. Posouzeni shody se dle NV
&. 312/2005 Sbirky z&kon( CR § 5a odst. 2 provedlo dle § 5 uvedeného nafizeni. Zadatel
zajistuje systém kontroly vyrobk( pfi dodavani v souladu s poZadavky pism. d), odst. 1, §
5 uvedeného nafizeni.

Dohled nad certifikovanym vyrobkem bude provédén jedenkrat za 12 mésicl.
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Pfiloha ¢&. 1

Rozsah

(mm) Ostatni

Nazev vyrobku

Nosniky a konzoly:
nosniky profilu 27/18; 28/30; 38/40 a 40/60 do 6 000
nosniky profilu ST 41/21; 41/41; 41/62; 41/82 a 417124 do 6 000
konzoly profilu 27/18; 28/30; 38/40 a 40/60 do 2 000
konzoly profilu ST 41/21; 41/41; 41/62; 41/82 a 417124 do 2 000
konzoly KLS profilu 27/18; 28/30 a 38/40 do 1 500
uhelnikové konzoly

podpéry konzoly bo&ni
horizontélni vyziuha

Montazni pfislusenstvi:

tchylky M8; M10; M8/M10; M12; M16; 1/2° a 3/4"

nosné syérky M8; M10 a M12 + pojisiny drisk nosné
svérky

dérovany pozinkovany pasek

trapézové zavésy MB a M10 s pevnou nebo reguladni
matici, otvorem 13 mm nebo s tlumitem

Zévésy ZZ; ZL a ZV

stahovaci svorka C

pfichytky ilyp H; EER a §C

sestavy, sestavy ST, sestavy FIX, seslavy ST FIX MG;
M8; M10; M12 a M16

nosnikovy jezdec, nosnikovy jezdec ST, nosnikovy jezdec
FIX, nosnikovy jezdec ST FIX M8; M8; M10; M12 a M16
spojky nosnikil, spojky nosnik( ST, spojky kfizové spojky
lypT;typ Lityplatyp X

sedlové Gichyly, sedlové achyty ST, sedlovy Gchyt
kloubovy

montaZni Ghelniky

drapy Kk upinani

drapakove nosniky

hmozdinky a kolvy

hadicové spony

podpiirné Zlaby

20 az 100

Objimky:
Dbjijmk:.r rednﬂéroub-wé s upeviiovaci hlavou M8 a 10 az 116 | bez gumy, s gumou EPDM, se
Ma/M10 silikonovou gumou, s kluznou
gumou

objimky dvougroubové s upeviiovaci hlavou M8 a 12 aZ 1400 | bez gumy, s gumou EPDM, se
M2/M10, s hlavou UNI M12/M16/1/2° a 3/4° silikonovou gumou, s kluznou
gumou, s izolaéni vioZkou KX
dvojobjimky s tlumici vioZkou + Sroub Kombi 10 az 35
objimky s vrutern a hmoZdinkou bez tlumici vlioZky e -
objimky s gumou a vrulem 20 aZ 60
objimky jednoduché typ A alyp C 10 aZ 50
timeny dle normy €SN 13 0725 a timeny pro méné 8 - 365
ndroéné aplikace




TZUS Praha, s.p. - pobotka Ostrava 070-045956

Rozsah
Nazev vyrobku (mm) Ostatni
Spojovaci material:
Zrouby Kombi, nalloukaci Srouby Kombi M&; M3; M10 a 50 aZ 200
Mi2
zavitoveé koliky M8; M10 v délkach 25 az 200

zavitové tyle M3 - M36 o délce Im,2ma3m

Erouby s okem M6; M3; M10

trubkové zavésy M6; M8; M10 a M12

matice DINS34, DING334, DING8S5, DIN1587, DIN315,
DING223, redukéni

podloZky DIN125, DIN440, DINS021, DING798, DIN7980,
nosnikové, velkoplo3né, karosaiské

Plynové rozpérky:
Plynové rozpérky plocheé, regulatni, stabilizacni

Plaslové pfichytky a pfisluSenslvi pro uchyceni potrubi
PPRacCU
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Aytorizované osoba 204
Rozhodnuti UNMZ ¢&. 11/2013 ze dne 6.5.2013
Pobocka 0700 — Ostrava

CERTIFIKAT VYROBKU

€. 204/C5/2013/070-045958

V souladu s ustanovenim § 5 odst. 2 nafizeni viady &. 163/2002 Sb., kterym se stanovi technické poZadavky na
vybrané stavebni vyrobky, ve znéni nafizeni viady ¢. 312/2005 Sb., autorizovana osoba potvrzuje, Ze u stavebniho
vyrobku

Upeviovaci prvky a upeviiovaci systémy
firmy KONARIK zavésova technika a.s.

pro potrubni rozvody, rozvody vzduchotechniky a elektrotras
typ: Pfiloha &. 1

e .. dovozce:
KONARIK zavésova technika a.s.
Ic: 01580272

adresa:  Karlovo ndmésti 290/16, 120 00 Praha - 2, Nové Mésto

vyrobce: KONARIK INTERNATIONAL LTD.

adresa:  No.180, XinXing Road, Agricultural Development Zone
HaiNing City, Zhejang province, China

vyrobna: KONARIK INTERNATIONAL LTD.

zakédzka: Z070130372

pfezkoumala podklady pfedloZené dovozcem, provedla pogateéni zkousku typu vyrobku na vzorku a posoudila
zplsob kontroly vyrobkl u dovozce a zjistila, Ze

e uvedeny vyrobek spliiuje poZadavky souvisejici se zékladnimi poZadavky vy3e uvedeného nafizeni vlady
stanovené stavebnim technickym osvédéenim:

STO ¢&. 070-045956 ze dne 20. zafi 2013

e zplsob kontroly vyrobkli u dovozce odpovida pfislusné technické dokumentaci a zabezpeduje, aby vyrobky
uvadéné na trh splfiovaly poZadavky stanovené shora uvedenym stavebnim technickym osvédéenim a
odpovidaly technické dokumentaci podle § 4 odst. 3 vy$e uvedeného nafizeni viady.

Nedilnou souéésti tohoto certifikétu je protokol o vysledku certifikace & 070-045957 ze dne 23. zafi 2013, ktery
obsahuje zavéry zjistovani, ovéfovani a vysledky zkousek, zakladni popis a popf. zobrazeni certifikovaného
vyrobku nezbytné pro jeho identifikaci.

Tento certifikat zistava v platnosti po dobu, po kterou se poZadavky stanovené ve stavebnim technickém
osvédceni, na které byl uveden odkaz, nebo vyrobni podminky v misté& vyroby & zpisob kontroly vyrobk( vyrazné
nezméni.

Autorizovana osoba provadi nejméné jedenkrat za 12 mésicl dohled nad fadnym fungovanim kontroly vyrobki u
dovozce, odebira vzorky vyrobkd, provadi jejich zkousky a posuzuje, zda vlastnosti vyrobku odpovidaiji stavebnimu
technickému osvédcenl podle ustanoveni § 5 odst. 5 vySe uvedeného nafizeni viady. Pokud autorizované osoba
Zjisti nedostatky je oprévnéna zrusit nebo zménlt tento certifikat.

Razitko autorizované osoby 204
Ostrava, 24. z4aff 2013

~ ‘ Ing. Vojtéch Sebe
\ UNMZ / zastupce vedouciho autorizovang osoby 204
..

~— T
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Priloha €. 1 certifikatu €. 204/C5/2013/070-045958

® TECHNICKY A ZKUSEBNi USTAV STAVEBNi PRAHA, s.p.\\
T ;l'echnical and Test Institute for Construction Prague
z s kreditovana zkuSebni laboratof, Autorizovana osoba, Notifikovana osoba, Oznameny subjekt, Subjekt pro technické

posuzovani, Certifikacni organ, Inspekéni organ / Accredited Testing Laboratory, Authorized Body, Notified Body, Technical

Rozsah

(mm) Ostatni

Nazev vyrobku

Nosniky a konzoly:
nosniky profilu 27/18; 28/30; 38/40 a 40/60 do 6 000
nosniky profilu ST 41/21; 41/41; 41/62; 41/82 a 41/124 do 6 000
konzoly profilu 27/18; 28/30; 38/40 a 40/60 do 2 000
konzoly profilu ST 41/21; 41/41; 41/62; 41/82 a 41/124 do 2 000
konzoly KLS profilu 27/18; 28/30 a 38/40 do 1 500
thelnikové konzoly
podpéry konzoly bo&ni
horizontalni vyztuha

Montazni pfislusenstvi:

Gchytky M8; M10; M8/M10; M12; M16; 1/2“ a 3/4“
nosné svérky M8; M10 a M12 + pojistny drzak nosné
svérky

dérovany pozinkovany pasek

trapézové zavésy M8 a M10 s pevnou nebo regulaéni
matici, otvorem 13 mm nebo s tlumitem

zavésy ZZ; ZL a ZV

stahovaci svorka C

piichytky typ H; EER a SC

sestavy, sestavy ST, sestavy FIX, sestavy ST FIX M6;
M8; M10; M12 a M16 20 a3 100
nosnikovy jezdec, nosnikovy jezdec ST, nosnikovy jezdec
FIX, nosnikovy jezdec ST FIX M6; M8; M10; M12 a M16
spojky nosnikd, spojky nosnikil ST, spojky kiiZové spojky
typ T typL;typlatypX

sedlové uchyty, sedlové achyty ST, sedlovy tchyt
kloubovy

montazni ahelniky

drapy k upinani

drapakové nosniky

hmozdinky a kotvy

hadicové spony

podptirné Zlaby

Objimky:
objimky jednoSroubové s upeviiovaci hlavou M8 a 10 az 116 bez gumy, s gumou EPDM, se
M8/M10 silikonovou gumou, s kluznou

gumou

objimky dvousroubové s upeviiovaci hlavou M8 a 12 az 1 400 | bez gumy, s gumou EPDM, se
M8/M10, s hlavou UNI M12/M16/1/2" a 3/4* silikonovou gumou, s kluznou

gumou, s izolaéni viozkou KX

dvojobjimky s tlumici viozkou + Sroub Kombi 10 az 35
objimky s vrutem a hmozdinkou bez tlumici vliozky 3/8%-2¢

objimky s gumou a vrutem 20 az 60
objimky jednoduché typ Aatyp C 10 az 50
timeny dle normy CSN 13 0725 a timeny pro méné 8-365
naroéné aplikace

e
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Nazev vyrobku

Rozsah

Ostatni
(mm)

Spojovaci material:
$rouby Kombi, natloukaci $rouby Kombi M6; M8; M10 a 50 az 200
M12
zavitové koliky M8; M10 v délkach 25 a7z 200
zavitové tyée M3 —M36 o délce Tm,2ma3m

Srouby s okem M6; M8; M10

trubkové zavésy M6; M8; M10 a M12

matice DIN934, DIN6334, DIN985, DIN1587, DIN315,
DING923, redukéni

podiozky DIN125, DIN440, DIN9021, DIN6798, DIN7980,
nosnikové, velkoplodné, karosaiské

Plynové rozpérky:

Plynové rozpérky ploché, regulacni, stabilizani

Plastové prichytky a prislu3enstvi pro uchyceni potrubi
PPRaCU

Razitko autorizované osoby 204

Ostrava, 24. zafi 2013 Ing. Vojtéch Sebek
zéstupce vedouciho autorizované gsoby 204
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Authorized Body 204

empowered by the Decision of the COSMT No. 11/2013 of 6.5.2013
Branch Office 0700 — Ostrava

PRODUCT CERTIFICATE

No. 204/C5/2013/070-045958

In compliance with the enactment of Article 5 Clause 2 of the Government Decree No. 163/2002 Coll., that lays
down technical requirements for selected construction products, as amended by Government Decree No.

312/2005 Coll,, it is confirmed, that in case of the construction product

Fixing elements and fixing systems
of the KONARIK zavésova technika a.s. company

for pipe systems, air-conditioning systems and electrical lines
type: Annex 1

L importer:
KONARIK zavésova technika a.s.
INo: 01580272

address: Karlovo nameésti 290/16, 120 00 Praha — 2, Nové Mésto
manufacturer: KONARIK INTERNATIONAL LTD.

address: No. 180, XinXing Road, Agricultural Development Zone
HaiNing City, Zhejang province, China

plant: KONARIK INTERNATIONAL LTD.

order: 2070130372

the Authorized Body has reviewed documents submitted by the importer, performed the initial type-testing of the
product sample, assessed the way of the product control by the importer and has stated, that

¢ this product fulfils the requirements derived from related essential requirements given in the above mentioned
Government Decree and detailed in the national technical approval:

STO No. 070-045956 of 20 September 2013

e the way of the product control by the importer complies with technical documentation and ensures that products
put on the market meet the requirements laid down in the above mentioned national technical approval and
comply with relevant technical documentation according to Article 4 Clause 3 of the above mentioned
Government Decree.

The Product Certification Report No. 070-045957 of 23 September 2013 containing the conclusion of the findings,

assessments, test results and description (eventually sketch) of the product necessary for its identification is to be

considered as an integral part of this certificate.

This certificate remains valid as long as the requirements given in the national technical approval referred to

hereinabove or the manufacturing conditions in the factory or the way of the product control by the importer itself

are not modified significantly.

The Authorized Body performs at least once a 12 months the surveillance of proper function of the way of the

product control by the importer, selects samples at the factory and performs an audit-testing of samples to assess

whether the characteristics of the product comply with the national technical approval according to Article 5 Clause

5 of the above mentioned Government Decr;ae"lf tl)e ‘Authorized Body identifies some failures, it is competent to

cancel or change this certificate. ’//, @) ‘_gwf

The person taking overall responsibility fﬁr‘t "sicerrtfﬁcaféﬂ, \f{‘)\
I T )

\

The stamp of the Authorized Body 204

Ostrava, 24 September 2013 Ing. Vojtéch Sebek

N YUNMZ J/ Deputy Manager of the Authorized|Body 204
o

g

J
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Annex 1 to the Certificate No. 204/C5/2013/070-045958

Page 2 of 3 pages

Range
Product name (mm) Others
Fixing rails and brackets:
fixing rails 27/18; 28/30; 38/40 and 40/60 to 6,000
fixing rails ST 41/21; 41/41; 41/62; 41/82 and 41/124 to 6,000
cantilever arms 27/18; 28/30; 38/40 and 40/60 to 2,000
cantilever arms ST 41/21; 41/41; 41/62; 41/82 and 41/124 | to 2,000
cantilever arms KLS 27/18; 28/30 and 38/40 to 1,500
angle brackets
side rail props
angular backing strap
Mounting accessories:
wall plates M8; M10; M8/M10; M12; M16; 1/2“ and 3/4“
beam clamps M8; M10 and M12 + safety strap for beam
clamps
zinc-plated perforated tape
roofing sheet hangers M8 and M10 with a fixed or
adjusting nut, opening of 13 mm or with a damper
components, type ZZ, ZL and ZV
tightening clamp, type C
clamps, type H, EER and SC
slide-tee bolt assemblies, ST slide tee-bolt assembilies,
FIX slide tee-bolt assemblies, ST FIX slide tee-bolt
assemblies M6; M8; M10; M12 and M16 20 to 100
slide nut, ST slide nut, FIX slide nut, ST FIX slide nut M6;
M8; M10; M12 and M16
rail connectors, ST rail connectors, cross channel
connectors, type T, type L; type | and type X
saddle clamps, ST saddle clamps, hinge-type saddle
clamp
mounting angles
U-shaped washers
rail beam clamps
wall plugs and anchors
hose clamps
supporting chutes
Pipe clamps:
single-screw pipe clamps with clamping head M8 and 10 to 116 without rubber, with EPDM
M8/M10 rubber, with silicone rubber, with
sliding rubber
two-screw pipe clamps with clamping head M8 and 12 to 1,400 | without rubber, with EPDM
M8/M10, with UNI head M12/M16/1/2" and 3/4" rubber, with silicone rubber, with
sliding rubber, with insulating
double wall clamps with rubber lining + KOMBI screw 10to 35 spacer KX
wood screw and wall pug pipe clamps without rubber 3/8% - 2° T
lining 20 to 60
pipe clamps with rubber and wood screw 10to 50 {_3“\
single pipe clamps, type A and type C 8 —-365 T2\
stirrups according to the standard CSN 13 0725 and O »é E
stirrups for less demanding applications A f
N, UNMZ
- 7 4
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Product name

Ranga Others

(mm)
Connection accessories:
KOMBI screws, KOMBI hammer screws M6; M8; M10 50 to 200
and M12
25 to 200

screw pins M8; M10 in lengths

threaded rods M3 — M36 with length of 1 m, 2m and 3 m

eye screws M6; M8 and M10
pipe hangers M6; M8; M10 and M12

nuts DIN934, DIN6334, DIN985, DIN1587, DIN315,

DIN6923, reduction

washers, type DIN125, DIN440, DIN9021, DIN6798,
DIN7980, washers for fixing rails, mudwing repair

washers

Gas-meter spacers:

Flat, adjustable and stabilization gas-meter spacers

Plastic pipe clips and accessories for clamping of PPR

and CU pipes

The stamp of the Authorized Body 204
Ostrava, 24 September 2013

N, UNMz S
S~

Ing. Vojtéch Sebek
Deputy Manager of the Authorizeq
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Autorisierte Stelle 204
Die Entscheidung des UNMZ Nr. 11/2013 von 6.5.2013
Zweigstelle 0700 — Ostrava

PRODUKTZERTIFIKAT

Nr. 204/C5/2013/070-045958

In Ubereinstimmung mit der Bestimmung gemafR §5 Abs. 2 der Regierungsverordnung Nr. 163/2002 SG, im
Wortlaut der Regierungsverordnung Nr. 312/2005 SG, durch welchen die technischen Anforderungen an
ausgewahlte Bauprodukten festgelegt werden, autorisierte Stelle bestatigt, dal beim Bauprodukt

Befestigungselemente und Befestigungssysteme

der Firma KONARIK zavésova technika a.s.

fiir Rohrleitungen, lufttechnische Leitungen und Stromleitungen
Typ: Anlage Nr. 1

e .. Importeure:
KONARIK zavésova technika a.s.
ID-Nr.: 01580272

Adresse: Karlovo namésti 290/16, 120 00 Praha — 2, Nové Mésto

Hersteller: KONARIK INTERNATIONAL LTD.

Adresse: No. 180, XinXing Road, Agricultural Development Zone
HaiNing City, Zhejang province, China

Herstellwerk: KONARIK INTERNATIONAL LTD.

Auftrag: Z070130372

die durch den Importeure vorgelegten Unterlagen gepruft hat, die Erstpriifung des Produkts durchgefiihrt hat und
das Verfahren der Produktkontrolle beurteilt hat und ermittelte, daR

e das gegenstandige Erzeugnis die mit den wesentlichen Anforderungen in obenerwahnter
Regierungsverordnung zusammenhéngende Anforderungen bestimmt durch die bautechnische Zulassung:

STO Nr. 070-045956 von 20.09.2013
erfulit.

e das Verfahren der Produktkontrolle beim Importeure der zugehtrigen technischen Dokumentation entspricht
und garantiert, dal die auf den Markt eingefihrten Erzeugnisse die in obenerwahnter bautechnischer
Zulassung festgestellten Anforderungen erfullen und der technischen Dokumentation nach § 4 Abs. 3
obenerwéhnter Regierungsverordnung entsprechen,

Einen untrennbaren Bestandteil dieses Zertifikats bildet das Protokoll Uber das Zertifizierungsresultat Nr. 070-045957
von 23.09.2013, welches die Ermittlungsergebnisse, die Prifungsresultate, die Produktbeschreibung bzw. die fiir die
Identifikation notwendige Darstellung enthélt.

Dieses Zertifikat gilt solange, da sich die in der bautechnischen Zulassung, in welchen einen Verweis angegeben
wurde, bestimmten Festlegungen nicht &ndern oder die Herstellbedingungen im Werk oder das Verfahren der
Produktkontrolle nicht wesentlich veréndert haben.

Autorisierte Stelle filhrt mindestens einmal in 12 Monaten die Uberwachung Uber die ordentliche Fuktionsweise der
Produktkontrolle beim Importeure durch. Autorisierte Stelle nimmt von der Produktionsstelle Produktenmuster, fihrt ihre
Prufung durch und beurteilt, ob die ProduHene|ge%schaﬁeker bautechnischen Zulassung laut der Bestimmungen in §
5 Abs. 5 obenerwahnter Regierungsvegofdﬁﬁng énté‘pTeepen Autorisierte Stelle ist berechtigt im Fall der
Mangelermitt]ung dleses Zertifi kat WIderzurufe. derzL nﬂtzr

Stempel der autorisierten Stelle 204

Ostrava, 24. September 2013 Dipl.-Ing. Vojtéch Sebgk

4 Stellvertreter des Leiters der autorisieften Stelle 204
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Anlage Nr. 1 des Zertifikats Nr. 204/C5/2013/070-045958

Biigel laut der Norm CSN 13 0725 und Biigel fiir weniger
anspruchsvolle Anwendungen

Produktname Abr?:‘sr.:)ung Sonstiges

Trager und Konsolen:

Trager des Profils 27/18; 28/30; 38/40 und 40/60

Trager des Profils ST 41/21; 41/41; 41/62; 41/82 und bis 6.000

41/124 bis 6.000

Konsolen des Profils 27/18; 28/30; 38/40 und 40/60 bis 2.000

Konsolen des Profils ST 41/21; 41/41; 41/62; 41/82 und bis 2.000

41124 bis 1.500

Konsolen des KLS-Profils 27/18; 28/30 und 38/40

Winkelkonsolen

Seitenstiitzen der Konsole

Horizontale Versteifung

Montagezubehdr:

Halter M8; M10; M8/M10; M12; M16; 1/2“ und 3/4*

Tragklemmen M8; M10 und M12 + Sicherungshalter der

Tragklemme

Gelochtes verzinktes Band

Trapezaufhdngungen M8 und M10 mit fester Mutter oder

Einstellmutter, mit Offnung 13 mm oder mit Dampfer

Aufhdngungen ZZ; ZL und ZV

Abziehklemme C

Befestigungsschellen Typ H; EER und SC

Baugruppen, Baugruppen ST, Baugruppen FIX,

Baugruppen ST FIX M&; M8; M10; M12 und M16 20 bis 100

Tragerreiter, Tragerreiter ST, Tragerreiter FIX,

Tragerreiter ST FIX M6; M8; M10; M12 und M16

Verbindungen der Trager, Verbindungen der Tréger ST,

Verbindungen des Kreuzstiickes Typ T; Typ L; Typ | und

Typ X

Sattelhalter, Sattelhalter ST, Gelenk-Sattelhalter

Montagewinkel

Spannpratzen

Greiftrager

Diibeln und Anker

Schlauchklammemn

Stiitzrinnen

Fassungen:

Fassungen mit einer Schraube und Befestigungskopf M8 | 10 bis 116 ohne Gummi, mit EPDM-

und M8/M10 Gummi, mit Silikongummi,
mit Gleitgummi

Fassungen mit zwei Schrauben und Befestigungskopf M8 | 12 bis 1.400 ohne Gummi, mit EPDM-

und M8/M10, mit UNI-Kopf M12/M16/1/2“ und 3/4* Gummi, mit Silikongummi,
mit Gleitgummi, mit

Doppelfassungen mit DA&mmeinlage + Kombi-Schraube 10 bis 35 Dammeinlage KX

Fassungen mit Holzschraube und Diibel, ohne 3/8* - 2° / Y O

Dammeinlage 20 bis 60

Fassungen mit Gummi und Holzschraube 10 bis 50

Einfache Fassungen Typ A und Typ C 8 —365

/
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® TECHNICKY A ZKUSEBNi USTAV STAVEBNi PRAHA, s.p.\\
Technical and Test Institute for Construction Prague

Akreditovana zkusebni laboratof, Autorizovana osoba, Notifikovana osoba, Oznameny subjekt, Subjekt pro technické
posuzovani, Certifikacni organ, Inspekéni organ / Accredited Testing Laboratory, Authorized Body, Notified Body, Technical
Assessment Body, Certification Body, Inspection Body. Prosecka 811/76a, 190 00 Praha 9 - Prosek, Czech Republic

Abmessung ;
Produktname (mm) Sonstiges
Verbindungsmaterial:
Kombi-Schrauben, Kombi-Einschlagschrauben M6; M8; 50 bis 200
M10 und M12 _
Gewindestifte M8; M10 in den Langen 25 bis 200

Gewindestdbe M3 — M36 mit der LAnge 1 m, 2mund 3 m
Ringschrauben M6; M8 und M10

Rohraufhéngungen M6; M8; M10 und M12

Muttern DIN934, DIN6334, DIN985, DIN1587, DIN315,
DIN6923, Reduktionsmuttern

Scheiben DIN125, DIN440, DIN9021, DIN6798,
DIN7980, Trager-, GroRflachen-, Karosseriescheiben

Gasspreizen:
Flach-, Regel-, Stabilisierungsgasspreizen

Kunststoffschellen und Zubehér zur Aufnahme der PPR-
und CU-Rohrleitung

Stempel der autorisierten Stelle 204
Ostrava, 24. September 2013 Dipl.-Ing. Vojtéch Sebek

_ unmz S
~ T

Stellvertreter des Leiters der autorisierten Stelle 204

Seite 3 von 3 Seiten

Y,




\\‘\\!IIIJ,;, i

’l/’/
&

3

\ o

6 PAVUS, a.s. HAC-MRA
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NOTIFIKOVANA OSOBA 1391
CLEN EGOLF L 1026
Zakazka Cislo: 108 236 POZARNI ZKUSEBNA VESELI NAD LUZNICI

(Z 210080088)

zku$ebni laboratof akreditovana Ceskym institutem pro akreditaci, 0. p. s.
registrovana pod ¢islem 1026

PROTOKOL O ZKOUSKACH
POZARNI ODOLNOSTI

¢. Pr-08-2.114

vydany dne 2008-10-30

pro vyrobek

Zavésovy systém firmy KO NARIK
pro zav éSeni potrubi, vzduchotechniky a elektrotras

Objednatel: KONARIK , zavésova technika
CTPark Ostrava
Podnikatelska 877
720 00 Ostrava - Hrabova

ZkuSebni metoda:

CSN EN 1363-1
» Zkouseni pozarni odolnosti nosnych prvku
- Cast 1: Zékladni poZadavky «

Protokol obsahuje: 36 stran Pocet vytisk(: 3
(6 stran textu + 4 prilohy) Vytisk €islo: 3

Bez pisemného souhlasu zpracovatele se protokol nesmi reprodukovat jinak nez cely.

Prgsecké 412/ 74u190 00 Praha 9 — Prosek, e-mail: mail@pavus.cz, http:// www.pavus.cz
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Tel.: +420 286 019 587, Fax: +420 286 019 590

Pobo €ka Veseli nad Luznici
Ctvrt’ J. HybeSe 879, 391 81 Veseli nad Luznici, e-mail:  veseli@pavus.cz
Tel.: +420 381 477 418, Fax: +420 381 477 419
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1 UvobD

Zkousky pozarni odolnosti zavésového systému pro zavéseni potrubi, vzduchotechniky a elektrotras byly
provedeny na zakladé objednavky firmy KONARIK, zavésova technika ve ZkuSebni laboratofi PAVUS,
a.s. ve Veseli nad LuZnici.

Zkousky pfipraveny, provedeny a vyhodnoceny na zakladé téchto podkladu:

[1] CSN EN 1363-1: 2000 Zkouseni pozarni odolnosti
Cast 1: Zakladni pozadavky
[2] Technicka dokumentace vzorku (dodana objednatelem zkousek)

Pro Gcely tohoto protokolu plati definice uvedené v [1] spolu se zkratkami:
TC termoelektricky ¢lanek

PTC plastovy TC

DST deskovy snimac teploty obsahujici PTC O 1 mm

PHMV  pocatecni hodnoty méfenych veli¢in podle [1] €l. 10.3

2 PREDMET ZKOUSEK

2.1 Vzorky obecn &
Pro zkousky zhotoveny vzorky rtiznych druht nosnych konzol a zavéSenych nosnik( kotvené do stropu

nebo do stény. Jednotlivé vzorky instalovany a zatéZovany vzdy samostatné bez spoluplisobeni vice
shodnych nosnych prvkd jako v ramci trasy instalované v praxi.

2.2 Popis vzork G

ZkouSka €. 1

sestava 20080203 p — objimky kotvené Srouby do zdiva

<

objimka typ A do praméru 19 se zarazeci kotvou M6

¢ objimka typ A od praméru 22 se zarazeci kotvou M6

¢ objimka typ A do priméru 19 se zardzeci kotvou MOSAZ M6

¢ objimka typ A od priméru 22 se zaraZeci kotvou MOSAZ M6

¢ objimka typ C do praméru 19 se dvémi zarazecimi kotvami M6

¢ objimka typ C od priiméru 22 se dvémi zarazecimi kotvami M6

¢ objimka typ C do praméru 19 se dvémi zaraZzecimi kotvami MOSAZ M6
¢ objimka typ C od priiméru 22 se dvémi zarazecimi kotvami MOSAZ M6

Pfi zkouSce byly instalovany dalSi sestavy vzorkd, u nichz doSlo k uvolnéni zatézi a nejsou dale uvédény.
Opakovana zkouska téchto prvkud byly provedena v ramci zkousky €. 2.

ZkouSka €. 2

1. sestava 20080126 g — konzola 28/30 x 500, zatiZzeni 5 kg rozdéleno do bfemen v 1/3 + 2/3 délky
konzoly

2. sestava 20080126 g — konzola 27/18 x 500, zatiZzeni 5 kg rozdéleno do bfemen v 1/3 + 2/3 délky
konzoly

3. sestava 20080126 g — konzola 28/30 x 300, zatizeni 10 kg rozdéleno do bfemen v 1/3 + 2/3 délky
konzoly

4. sestava 20080126 g — konzola 38/40 x 300, zatizeni 10 kg rozdéleno do bfemen v 1/3 + 2/3 délky
konzoly

5. sestava 20080126 e — konzola 38/40 x 600 se vzpérou, zatizeni 25 kg rozdéleno do 3 bfemen v 1/4
+ 1/2 + 3/4 délky konzoly
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6. sestava 20080126 i — konzola 28/30 x 600 se vzpérou, zatiZzeni 25 kg rozdéleno do 3 bfemen v 1/4
+ 1/2 + 3/4 délky konzoly

sestava 20080126 f — konzola 41/62 x 1000, zatizeni 30 kg rozdéleno do 6 bfemen

8. sestava 20080126 h — konzola 41/41 x 600 se vzpérou, zatizeni 30 kg rozdéleno do 2 bfemen v 1/3
+ 2/3 délky konzoly

9. sestava 20080126 f — konzola 41/41 x 300, zatizeni 20 kg rozdéleno do 4 bfemen

10. sestava 20080126 e — konzola z ohybaného plechu 200 x 200, zatiZzeni 20 kg rozdéleno do 2 bfemen
v 1/3 + 2/3 délky konzoly

11. sestava 20080126 f — konzola 41/41 x 600, zatizeni 10 kg rozdéleno do 2 bfemen v 1/3 + 2/3 délky

konzoly

12. sestava 20080126 f — konzola 38/40 x 700, zatiZzeni 10 kg rozdéleno do 2 bfemen v 1/3 + 2/3 délky
konzoly

13. sestava 20080126 j — nosnik 38/40 x 2000 zavéSeny na dvojici tahel M10, zatizeni 25 kg rozdéleno
do 5 bfemen

14. sestava 20080127 s — objimka potrubi na zavésu M12, zatizeni 20 kg

15. sestava 20080126 ¢ — nosnik ST P 41/62 x 1000 zavéSeny na dvojici thel M12, zatiZzeni 50 kg
rozdéleno do 10 bfemen

16. sestava 20080126 a — nosnik ST P 41/41 x 500 zavéSeny na dvojici profild ST P 41/41, zatizeni
20 kg rozdéleno do 4 bifemen

17. sestava 20080126 b — nosnik 28/30 x 500 zavéseny na dvojici profil(i 28/30, zatizeni 12 kg rozdéleno
do 2 bfemen

18. sestava 20080127 o — nosnik 28/30 x 1000 zavéSeny pomoci dvojice svérek na profil IPE, zatizeni
20 kg rozdéleno do 4 bifemen

19. sestava 20080126 k — nosnik 27/18 x 1000 zaveéSeny na dvojici tahel M8, zatizeni 5 kg rozdéleno
do 2 bfemen

20. sestava 20080126 d — nosnik ST P 41/21 x 1000 zavéSeny na dvojici tahel M10, zatizeni 10 kg
rozdéleno do 2 bfemen

21. sestava 20080127 | — nosnik 28/30 x 1000 zavéSeny na dvojici tahel M8 a trapézového zavésu,
zatizeni 5 kg rozdéleno do 2 bifemen

22. sestava 20080127 n — nosnik 41/41 x 1000 zavéSeny drapakovymi zavésy na stfedovy profil IPE,
zatizeni 2x 10 kg rozdéleno do 4 bfemen

23. sestava 20080127 m — nosnik 38/40 x 1000 zavéSeny drapakovymi zavésy na dvojici profilll IPE,
zatizeni 50 kg rozdéleno do 6 bifemen

24. sestava 20080127 r — IPE profil osazeny pfichytkami 4H24 3-8, 4H58 8-14, 812SC1924 S 1/100
a 812SC2530 S 1/100, kazda prichytka zatizena 0,2 kg

Podrobny popis vzork( vE. pouZzitych komponent(i a kotveni uveden v dokumentaci v Pfiloze 3.
Vzorky dodany do zkuSebny 19. ¢ervna 2008 (zkouska €. 1), resp. 31. Eervence 2008 (zkouska €. 2).

Vyrobcem zkouSenych vzorkl byl objednatel zkousek.

3 PROVEDENI ZKOUSEK

3.1 Obecné
Zkousky pozarni odolnosti provedeny na upravené a rozSifené vodorovné zkuSebni peci podle [1].

Vzorky kotveny do stropnich Zelezobetonovych paneld a do stén z paneld Ytong pomoci ocelovych
hmozdinek a zavitovych ty¢i. Zatizeni vyvozeno kusovou zatézi z ocelovych blokd fixovanych ve zvolené
poloze. Vzorky umistény uvnitf zkuSebni komory a vystaveny pozéru ze vSech stran.

Zkouska €. 1 provedena 24. ¢ervna 2008, zkouska €. 2 provedena 5. srpna 2008.

U zkouSek nebyli pfitomni zastupci objednatele.
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3.2 Regulace pece

ZkuSebni pec vytapéna soustavou naftovych hofak(. Teploty v peci méfeny DST a zaznamenavany
v minutovych intervalech, DST rovnomérné rozmistény 100 mm od spodniho exponovaného povrchu
vzorku. Teploty v peci regulovany tak, aby v rozmezi pfedepsanych toleranci (viz [1] ¢€l. 5.1.2) odpovidaly
vztahu podle [1] ¢l. 5.1.1:

T=345log (8t + 1) + 20 kde T () =pozadovana teplota v peciv Case t
t (min) = ¢as od zacatku zkousky
Pretlak ve zkuSebni peci méfen diferen¢nim manometrem a regulovan pomoci Skrtici klapky odtahu
pece tak, aby hodnoty odpovidaly podminkam [1] ¢l. 5.2.1.

3.3 Méfeni vzork U

Na vzorcich byly v dohodnutych polohach po zkousce informativné méfeny deformace nosnych prvka.
Teplota okoli béhem zkouSek méfena jednim PTC typu K (viz [1] €. 4.5.1.5 a ¢€l. 5.6).

Pocate¢ni podminky zkouSek odpovidaly normovym hodnotam podle [1] ¢l. 10.3.

3.4 Kondicionovani

Vzorky pro zkouSku €. 1 dodany do zkuSebny 19. €ervna 2008, zkouSka provedena 24. ¢ervna 2008.
Béhem této doby byly zaznamenavany naméfené hodnoty vihkosti a teploty prostredi:

Parametr minimalni maximalni
Relativni vihkost (%) 45 50
Teplota (T) 18,5 29,2

Vzorky pro zkousku €. 2 dodany do zkuSebny 31. Eervence 2008, zkouSka provedena 5. srpna 2008.
Béhem této doby byly zaznamenavany namérené hodnoty vihkosti a teploty prostredi:

Parametr minimalni maximalni
Relativni vihkost (%) 47 51
Teplota (T) 17,3 28,5
4 PRUBEH ZKOUSEK
Zkouska €. 1
Cas (min): Pozorovani:
3. hofeni tésnicich profill v objimkach
10.-30. odpadavani zatézi z ¢asti vzorkd
92. konec zkousky

Teploty v peci béhem zkousky vyhovovaly pozadavkim [1]. Casové zavislosti zméFenych teplot uvedeny
v Pfiloze 2.

Zkouska €. 2
Cas (min): Pozorovani:
2. hofeni tésniciho profilu v objimce
10. odpadnuti shofelych zbytk( z objimky
15. sestavy bez viditelnych deformaci
30. prahyb vzorku €. 2 cca 100 mm, mirny prahyb vzorka €. 18, 19, 22, 23
35. prihyb vzorku €. 2 cca 250 mm, €. 7 cca 80 mm
45, vzorky €. 2 a 7 pIné svéSené, prahyby: €. 1 cca 100 mm, ¢.12 cca 130 mm, €. 13 cca

100 mm, ¢.18 cca 100 mm, ¢. 19 cca 30 mm, ¢.20 cca 20 mm, &. 22 cca 50 mm, ¢&. 23 cca
50 mm, borceni plechu konzoly €. 10
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60 prahyby: €. 1 cca 100 mm, €.10 cca 60 mm, €. 11 cca 50 mm, €.12 cca 250 mm, ¢€.18 cca
150 mm, €. 19 cca 30 mm, €.20 cca 20 mm, €. 22 cca 65 mm, €. 23 cca 65 mm

80. svéSeni vzorku €. 12 a 18

91. konec zkousky

Teploty v peci béhem zkousky vyhovovaly pozadavkim [1]. Casové zavislosti zméfenych teplot uvedeny
v Pfiloze 2.

V pribéhu chladnuti dochazelo k dalSimu narlstu prahybu vzork(l. Hodnota zméfena nasledujiciho dne
po vychladnuti nemusi odpovidat velikosti deformace v okamziku ukonéeni zkousky.

5 VYSLEDKY ZKOUSKY DLE KRITERIIi OBJEDNATELE

5.1 Parametry dané objednatelem

Vzledem k druhu zkouSenych prvkl, které nemaji délici a izolaéni funkci, byla jedinym sledovanym
kritériem nosnost. Pro vyhodnoceni nebylo mozno pouzit standardni definici kritéria podle [1] ¢l 11, pro
potfebu zkouSek byla definice ve spolupraci s objednatelem upravena podle moznosti aplikace na
zkousSeni daného typu vzorku:

+ Nosnost - Kritériem je doba, po kterou zkuSebni prvek zachovava svou schopnost nést pfi zkouSce
zkuSebni zatizeni. Pro Ucely této zkouSky bylo za kritérium nosnosti stanoveno zficeni vzorku nebo
Uplné svéseni konzoly na sténé.

5.2 Vyjad reni vysledk G zkouSky

Zkouska ¢.1

Sestava 20080203 p — nedoslo k poruseni vzorkd, jednotlivé objimky nebyly zatéZovany
Zkouska €. 2

Oznaceni vzorku nosnost poznamka

Prvky kotvené do st ény

1. sestava 20080126 g - 90 minut
2. sestava 20080126 g - 30 minut svéseni konzoly mezi 35. a 45. minutou
3.  sestava 20080126 g - 90 minut
4.  sestava 20080126 g - 90 minut
5. sestava 20080126 e - 90 minut
6. sestava 20080126 i - 90 minut
7.  sestava 20080126 f - 30 minut svéseni konzoly mezi 35. a 45. minutou
8.  sestava 20080126 h - 90 minut
9. sestava 20080126 f - 90 minut
10. sestava 20080126 e - 90 minut
11. sestava 20080126 f - 90 minut
12. sestava 20080126 f - 60 minut svéseni konzoly mezi 60. a 80. minutou
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Oznaceni vzorku nosnost poznamka

Prvky zav éSené pod stropem

13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.

sestava 20080126 j - 90 minut
sestava 20080127 s - 90 minut
sestava 20080126 c - 90 minut
sestava 20080126 a - 90 minut
sestava 20080126 b - 90 minut
sestava 20080127 o - 60 minut svéSeni koncu nosniku mezi 60. a 80. minutou
sestava 20080126 k - 90 minut
sestava 20080126 d - 90 minut
sestava 20080127 | - 90 minut
sestava 20080127 n - 90 minut
sestava 20080127 m - 90 minut
sestava 20080127 r - 90 minut

Naméfené hodnoty prahybud po vychladnuti konstrukci jsou uvedeny v Pfiloze 2.

Tento protokol podrobné uvadi zplsob provedeni vzorku, zkuSebni podminky a vysledky ziskané pfi
zkouseni zde popsaného specifického prvku konstrukce podle postupu uvedeného v CSN EN 1363-1.
Hodnotici kritéria byla stanovena objednatelem (odlisné od CSN EN 1363-1). Protokol nepojednava o
Zadnych vyznacénych odchylkach, pokud jde o velikost, konstrukéni detaily, zatizeni, napéti, okrajové nebo
koncové podminky.

Listy protokolu a pfiloh
jsou platné pouze s otiskem reliéfniho razitka.

Zpracoval: e Schvalil:

Ing. Jaroslav H{zl Ing. Jifi Kapl
inZenyr Pozarni zkusebny vedouci Pozarni zkuSebny
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PRILOHA 1: ZKUSEBNIi A M ERICi ZARIZENIi, NEJISTOTA MEREN:I

ZkuSebni za Fizent: Evidenéni ¢.:
pec horizontalni (+ zafizeni pro fizeni teploty a tlaku v peci) 2.001
sondy v peci 2.006
Méfici zaFizent: Metrologické
evidenéni ¢.:
diferenéni manometr AMR DPS 30910
méfici ustredna ALMEMO 5990-2 31035
DST - teplota v peci (PTC (K) O 1 mm) 31008
PTC (K) O 3 mm - okolni teplota 31015
svinovaci metr 30105
stopky 30501
termohygrograf THZlint 31305

Metrologickd navaznost zafizeni je popsana na metrologické evidencni karté zafizeni, kterd je
jednoznacné uréena metrologickym evidenénim cislem zafizeni.

Vzhledem k povaze zkouSek pozarni odolnosti a z toho vyplyvajici obtizné kvantifikace nejistoty méfeni
pozarni odolnosti, neni mozno zajistit udany stupen presnosti vysledku.

Mérena veli €éina RozSifena
- T nejistota m éreni
nazev oznaceni | jednotka
Cas od zagatku zkousky t (min) 3,4 10min, pro t< 240 min

(6,40.10°.7% + 1,57.10"C?),
pro 40C <T < 375C
V(8,04.10°.T% + 7,84 ?),

pro 375C < T <1000C

Teplota: TC, resp. PTC typu K +
kompenzac¢ni vedeni (oboje T ()
2. toleranéni tf.) + ALMEMO 5990-2

Rozdil tlaku v peci vigi okoli p (Pa) V(5.3.10*.p*+1,1.10°Pa’)

Uvedené rozSifené nejistoty méfeni jsou souginem standardni nejistoty méfeni a koeficientu rozSifeni
k = 2, coz pro normalni rozdéleni odpovida pravdépodobnosti pokryti 95 %.

Standardni nejistota méfeni byla ur¢ena v souladu s dokumentem EA-16/02 (EAL R2) a GUM.
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PRILOHA 2: MERENI

Teploty a tlak v peci, teplota okoli - zkouska €. 1

Cas Teploty (T) Odch. de (%) | Tepl. | Tlak 100mm pod vz.(Pa)
t(min)|] T 20 21 22 23 30 31 32 33 Ts |povol.| skut. | okoli | pozad. | skut. | odch.
PHMV] 24 24 24 24 24 24 24 25 | 24 24

0 20 | 31 40 37 38 44 51 35 39| 39 26 - -

10 | 678 | 623 666 668 671 684 704 695 679 | 674 | #¥15 | -35 | 26 |17,03)| 16,4 | -0,6
20 | 781|748 778 788 791 800 809 812 801 | 791 | #10 | -10 | 26 |17,03)| 16,8 -0,3
30 | 842|822 834 844 850 856 863 864 854|848 5 | 03| 28 |17,0x3)| 155 | -1,5
40 | 885|868 878 888 896 900 904 905 895 | 892| #4,2 | 0,0 29 |17,0(x3) | 16,7 -0,3
50 | 918 | 907 913 921 929 934 937 936 924 | 925| #3,3 | 0,2 31 | 17,0x3) | 17,9 0,9
60 | 945|937 941 950 958 960 963 964 950 | 953 | £2,5| 0,2 28 |17,03) | 18,2 12
70 | 968 | 961 965 970 980 980 983 981 969 | 973 | ¥2,5 | 0,3 32 | 17,0(#3) | 15,6 -1,4
80 | 988|980 981 990 999 996 999 1001 988 | 992 | 2,5 | 0,3 36 | 17,0(x3) | 14,8 -2,2

90 |1006| 999 1001 1008 1018 1015 1018 1019 1007|1011| #2,5| 0,3 29 |17,0x3) | 16,6 -0,4
91 1008|1004 1006 1013 1023 1019 1023 1024 1012|1016 +2,5 | 0,4 33 | 17,0(=3) | 15,7 -1,3

Teploty snimany kazdou minutu, v tabulce zpracovany v intervalu 10 minut.
T (C) ... pramérna teplota v peci uréena podle [1] ¢€l. 5.1.1: T =345 log (8t + 1) + 20
t (min) ... ¢as od zaCatku zkouSky

Ts (T) ... skute €na teplota v peci podle [1] €l. 5.1.2
de (%) ... procentni odchylka v ploSe kFivky pramérné teploty v peci z plochy normové teplotni kfivky
- povolend podle [1] ¢l. 5.1.2,
- skute€na je podle [1] €l. 5.1.2: de = ((A - As)/A,) 1100, kde
A = plocha pod skute¢nou teplotni kfivkou v peci
A = plocha pod normovou teplotni kfivkou

Pramérna teplota v peci - zkouSka €. 1
1000 +

__ 800
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P 600
o
g. 400 y T
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Teploty a tlak v peci, teplota okoli - zkouSka

€. 2

Cas Teploty (T) Odch. de (%) | Tepl. | Tlak 100mm pod vz.(Pa)
tmin)|] T 20 21 22 23 30 31 32 33 Ts |povol.| skut. | okoli | pozad. | skut. | odch.
PHMV 24 25 25 25 25 25 25 25 25 25
0 20 45 48 54 58 44 42 52 43 48 24 - -
10 678 | 698 697 647 646 668 680 658 632 | 666 | *15 | -4,0 24 |117,0(x3) | 16,9 -0,1
20 781 | 776 775 762 772 787 786 796 796 | 781 | #10 | -1,8 25 |17,0x3) | 16,4 -0,6
30 842 | 843 842 826 837 856 848 859 853 | 845| #5 -0,9 27 | 17,0(x3) | 19,3 2,3
40 885|886 890 871 884 902 892 903 900 | 891 | 4,2 | -0,4 25 | 17,0(#3) | 18,6 1,6
50 918 | 915 923 904 918 931 922 935 934 | 923 | #3,3 | -0,2 25 |17,0(z3) | 16,5 -0,5
60 945 | 941 953 934 957 963 953 957 953 | 951 | ¥25| 0,0 26 | 17,0(x3) | 19,7 2,7
70 968 | 966 974 954 974 984 974 979 974 | 972 | ¥25| 0,0 25 | 17,0(x3) | 18,2 1,2
80 988 | 987 995 980 1000 1004 994 1001 998 | 995| *2,5 | 0,1 25 | 17,0(#3) | 18,2 1,2
90 |1006|1003 1012 992 1013 1020 1010 1016 1013|1010 ¥2,5 | 0,2 26 | 17,0#3) | 17,5 0,5
Teploty snimany kazdou minutu, v tabulce zpracovany v intervalu 10 minut.
Pramérna teplota v peci - zkouska €. 2
1000 +
800
® /’
5 600 T
S
B 400 / T
200 Ts
ol ,
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90
€as (min)
Tlak v peci - zkousSka ¢€. 2
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22
- 20
g 15 YA AN AL \,/\,I\VI\ A A\!A MV/V\ WAMVANAAN
YA AN AR TASERE.S YNy OS] YN N
V Tlak 100 mm pod vzorkem
14 y .
----- PoZzadovany tlak
12 ] 1 ] ]
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Schéma rozmist éni vzork G v peci
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PRILOHA 3: DOKUMENTACE

Dokumentace vzorku dodana objednatelem.
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PRILOHA 4: FOTODOKUMENTACE

Vzorky pied zkouSkou (zkouska €. 1)

Vzorky 1 - 7 pfed zkouSkou
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Vzorky 9 - 12 pfed zkousSkou

Vzorky 15 - 18 pfed zkouSkou

Vzorky 19 - 21 pfed zkouSkou

Vzorky 22 - 24 pfed zkouSkou
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Vzorky 1 — 6, 62. minuta zkousky

Vzorky 6 — 13, 62. minuta zkouSky
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Vzorky 14 — 21, 62. minuta zkouSky

Vzorky 22 — 24, 62. minuta zkouSky
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Vzorky 1 — 7 po vychladnuti

Vzorky 6 — 12 po vychladnuti

Vzorky 13 — 21 po vychladnuti

Vzorky 22 — 24 po vychladnuti



Méreni deformaci po zkouSce (mm)

Vzorek sestava misto méfeni
konec konzoly
Konzoly kotvené do st ény
1 20080126 g 219
2 20080126 g svéseni
3 20080126 g 91
4 20080126 g 71
5 20080126 e 30
6 20080126 i 70
7 20080126 g svéseni
8 20080126 f 34
9 20080126 h 62
10 20080126 f 121
11 20080126 e 94
12 20080126 f svéseni
1. zavés stfed rozpéti 2. zavés 1. okraj stfedni zaves 2. okraj
Prvky zav éSené pod stropem
13 20080126 j 20 161 14
14 20080127 s 10
15 20080126 ¢ 1 14 2
16 20080126 a 5 9 6
17 20080126 b 11 31 8
18 20080126 o svésSeni 11 svéseni
19 20080126 k 13 53 12
20 20080126 d 8 10 41
21 20080126 | 6 22 8
22 20080126 n 92 0 183
23 20080126 m 5 84 22

Deformace objimek (zk. €. 1- sestava p) a pfichytek (zk. €. 2 — sestava r, vzorek 24) nebyly méfena.




Vyroba prvkl pro upevnéni potrubi a sanitarni techniky

KONARIK zavésova technika a.s., Karlovo namésti 290/16, Praha 2, Nové Mésto, 120 00
ICO: 01580272, DIC: CZ01580272

- Bankovni spojeni: Citibank, a.s., Evropska 178, Praha 6
Cislo uétu CZK: 5009412004/2600, IBAN/BIC: CZ22 2600 0000 0050 0941 2004

PROHLASENiI O SHODE
podle § 13 zakona &. 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky, ve znéni pozdéjsich predpist a
nafizeni vlady &. 163/2002 Sb., kterym se stanovi technické poZadavky na vybrané stavebni vyrobky, ve znéni
nafizeni vlady ¢. 312/2005 Sb.

VYROBCE Konatik zavésova technika a.s.
(DOVOZCE): Konarik zavésova technika a.s.
Karlovo namésti 290/16
120 00 Praha 2, Nové Mésto
ICO: 01580272
DIC: CZ01580272

Vyrobek: Upeviiovaci prvky a upeviiovaci systémy firmy Konafik zavésova technika a.s. pro
potrubni rozvody, rozvody vzduchotechniky a elektrotras.

povrchova tprava: galvanické a Zarové pozinkovani, nerez, zakladni natér

Pouziti vyrobku: Vyrobky maji $iroké uplatnéni pfi upeviiovani potrubi a sanitarni techniky ve stavbach.

Posouzeni shody bylo provedeno podle § 8 nafizeni vliady &. 163/2002 Sb. ve znéni pozdéjsSich predpisl
s pouzitim nasledujicich doklad:
e Stavebni technické osvédéeni &. 070-045956 ,Upeviiovaci prvky a upeviiovaci systémy firmy
Konafik zavésova technika a.s. pro potrubni rozvody, rozvody vzduchotechniky a elektrotras.”
vydané dne 20.9.2013 . Protokol o zkouskach €. 070-045957

Vyrobce (dovozce) potvrzuje, Ze pfijal opatieni o tom, Ze vlastnosti vyrobk( spliiuji zakladni pozadavky podle
uvedeného nafizeni vlady a Ze vyrobek je podle obvyklého pouZiti bezpecny a Ze pfijal opatfeni, kterymi
zabezpeduje shodu vech vyrobkl uvadénych na trh s technickou dokumentaci a se zakladnimi poZadavky.

Autorizovana osoba:
o  Technicky a zku$ebni Ustav stavebni Praha, s.p. pobocka 0700 — Ostrava, Autorizovana osoba 204

V Ostravé 23.9.2013

Pfedseda piedstavenstva : KMKG’
Martin Konarik
z4vésovéad technika
KONARIK zévésové technlka a.s.
sidlo spole&nosti: Karlovo némé&sti 290/16,
Praha 2, Nové Mésto, 120 00
adresa korespondenéni: Podnikatelska 877,
Ostrava - Hrabova, 720 00
e-mail: obchod@konarik.cz, web: www.konarik.cz
tel.. 596 243 819, 26
1&: 01580272 pI¢. CZ01580272

KONARIK zavésova technika a.s.

sidlo spole¢nosti: Karlovo namésti 290/16,

Praha 2, Nové Mésto, 120 00

Adresa korespondenéni: Podnikatelska 877

720 00 Ostrava - Hrabova

Ceska republika

Tel./fax: (+420) 596 243 819, (+420) 596 243 826
Email: info@konarik.cz

Email pro objednavky: obchod@konarik.cz




